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1. INTRODUCCION

Existen dos versiones diferentes de un mismo tipo de caldera, siendo idénticas en cuanto a fun-
cionamiento: NOVATHERM y NOVASTAR. Este aparato es una caldera mural a gas con servicio de
produccion de agua caliente instantanea sin llama piloto permanente.

Las caracteristicas principales son:

* No modulante en calefaccion, no obstante este servicio puede regularse inicialmente entre
10 y 20 kW (8.600 kcal/h - 17.200 kcal/h), en la puesta en marcha del sistema. La regulacion
de este parametro de fabrica es de 14 kW (12.040 kcal/h)

* Modulante proporcional hidraulica en agua caliente sanitaria, siendo su campo de modula-
cion de 7 a 23 kW (6.020 kcal/h - 19.780 kcal/h), con esta potencia podemos asegurar un
caudal nominal de 13 1/min con un incremento de temperatura de 25 °C sobre la de entra-
da.

* Encendido eléctrico, seguridad de llama por ionizacion.

Esta caldera presenta una innovacién en su notacién: el nimero no indica la potencia maxima
de a.c.s. en kilowatios, sino en termias (1 termia = 1.000 kcal/h).

La version NOVATHERM (ZW 20 AME) esta destinada a una venta restringida a constructoras
e instaladores, siempre que estos aparatos se destinen a viviendas de nueva construccion. La caldera
ZW20 AME comienza su distribucién en el mes de septiembre de 1997 en dos versiones diferentes de-
pendiendo del tipo de gas a utilizar.

La version NOVASTAR (ZW 20-1 AME) esta destinada al mercado de la reposicion. Las dife-
rencias sobre el modelo Novatherm son dos: carcasa prismatica sin angulos vivos y posibilidad de co-
nexion a plantilla horizontal, frente a la conexion a plantilla vertical de la Novatherm. Su distribu-
cioén se inicia en septiembre de 1997.

La denominacion de estos aparatos es:

Denominacién Descripcién
ZW 20 AME 23 Novatherm mixta encendido electronico a gas natural
ZW 20 AME 31 Novatherm mixta encendido electrénico a but./prop.
ZW 20-1 AME 23 Novastar mixta encendido electrénico a gas natural
ZW 20-1 AME 31 Novastar mixta encendido electronico a but./prop.
2. MANDOS

Existen dos mandos giratorios en el frontal de la caldera, mas el interruptor de Puesta en Ser-
vicio y el led indicador de Averias:

* Interruptor de Puesta en servicio. Conmutador de dos posiciones, posicion de encendido de
la caldera I, llegando 220 V a la placa electronica; y posicion O, cortando la alimentacion de
220V a la electrénica.

* Mando de Temperatura de Calefaccion. Es el mando de un potenciometro situado en la
placa principal, con él conmutamos de invierno a verano, y fijamos la temperatura del
agua de ida a radiadores entre 45° y 90° con segmentos que van desde el 1 hasta el 7.
Las posiciones y las temperaturas maximas de ida a radiadores son: Pos.1, 45 °C; pos.3,
60 °C; pos.b, 75 °C ; pos.7, 90 °C.

* Mando de regulacion de la temperatura del a.c.s.. En realidad es un regulador de caudal, que
unido a la estructura del cuerpo de agua produce una modulacion proporcional hidraulica
igual a la que conocemos en los calentadores modulantes de la serie WR...



* Indicador de Averias, en forma de “led” que parpadea en caso de producirse alguna inte-
rrupcion del servicio normal debido a alguna anomalia. Segtin la frecuencia en el parpadeo
de dicho *led”, podremos saber qué tipo de averia se ha producido:

Un Parpadeo Naturaleza del fallo Componentes a comprobar
cada 1/2 seg. Sobretemperatura en el 1. Limitador temperatura.
serpentin 2. Bomba agarrotada

3. Aire, es necesario purgar la instalacion y abrir el
purgador de la caldera

cada 1 seg. Si hay torrente de chispas y no detecta | 1. Electrodo control sucio
llama el electrodo de control 2. No hay gas
3. Mala o no hay lonizacién
4. Encendido pobre
cada 2 seg. No torrente chispas y detecta 1. Electrodo de control comunicado con masa
llama el electrodo de control 2. Placa electrénica
NTC 8. Humedad en placa

cada 4 seg. Mala evacuacion de gases 1. Corte del presostato
2. NTC corto o abierto

El rearme de la caldera después de una averia, se debe de efectuar apretando el “led” de ave-
ria que estara parpadeando, excepto si la averia es producida por corte del presostato, en cuyo caso
es necesario apagar y encender el aparato (reset). Para el resto de averias, si apagamos y nuevamen-
te encendemos, permanece el “led” parpadeando.

Para pulsar el led indicador, hay que oprimirlo durante un segundo, y no hay que hacerlo muy
enérgicamente porque puede quedarse hundido.

3. FUNCIONAMIENTO

La lectura de este texto debe ir acompanada del Esquema de Hidraulico de la pagina 15y del
Esquema Eléctrico de la pagina 16.

3.1. Encendido y apagado del quemador

La caldera inicia la entrada en servicio del quemador en cuanto exista una demanda térmica
procedente del Mando Selector de la Temperatura de Calefaccion (a través del NTC), o procedente
de una demanda de a.c.s. (indicada por el microinterruptor del cuerpo de agua).

El proceso de encendido del quemador ante una demanda térmica siempre es el mismo: pri-
meramente comprueba si el presostato tiene sus contactos abiertos. Si los tuviera cerrados, la calde-
ra no arranca. En caso de tenerlos inicialmente abiertos, el ventilador recibe 220 V c.a. de la placa
electronica y comienza a girar, el presostato diferencial detecta el empuje del ventilador y da el visto
bueno a la electronica para que entre en servicio el quemador.

La Electrovilvula de Seguridad a la entrada del cuerpo de gas, recibe 25 impulsos de 24 V de
tension hasta que el electrodo de ionizacion detecta llama (en aporx. 8 seg) produciendo una en-
trada progresiva de gas en direccion al quemador principal. Si medimos tensién en las bornas du-
rante aproximadamente 3,25 seg. y hasta que el electrodo de control detecta llama, tomaremos lec-
turas escalonadas de voltajes de c.c. desde 8 V hasta 24 V c.c., donde se mantiene abierta la Valvula
de Seguridad. Puede ocurrir que la llama no se desplace por el quemador y no llegue, en este pro-



ceso de encendido, a banar el electrodo de ionizacion, pudiendo incluso bloquear el aparato con un
parpadeo cada segundo. Para un encendido mas alegre se debe de dar mas paso de gas en el encen-
dido a través de la Vilvula de Seguridad (377)

Una vez que el gas ha pasado la Electrovalvula de Seguridad (377), puede llegar al quemador
por dos caminos:

— Por la Electrovélvula de Calefaccion, que abierta recibe 24 V puenteando a la Vilvula de Re-
gulacion de a.c.s. (Servicio de calefaccion).

— Por la Valvula de Regulacion de a.c.s. que se abre impulsada por la membrana del cuerpo de
agua. (Servicio de a.c.s.)

En caso de falta de tension de 220 V de red, el aparato queda bloqueado, cerrando el paso de
gas al quemador.

En el apagado del quemador, el ventilador sigue girando unos 13 seg. para cargar de aire la ca-
mara de combustion.

3.2. Funcionamiento en servicio de calefacciéon

Una vez colocado el interruptor principal en la posicion de encendido, la bomba de circula-
cion (18) estd en disposicion de comenzar a funcionar, siempre y cuando el Mando de Temperatura
esté situado en una posicion superior a la posicion marcada con el n® 1. El funcionamiento de la bom-
ba (18) es independiente del quemador, y funcionard constantemente (siempre que no tengamos ter-
mostato o programador instalado). Del mismo modo, y de forma paralela a la bomba, la valvula de
tres vias (84) estard sometida a tension, es decir, en posicion de calefaccion.

En el momento en que el sensor de temperatura NTC (36) a la salida del serpentin detecte una
temperatura en la tuberia de ida, inferior en 15 °C a la marcada por el usuario en el mando Selector de
Temperatura (segmentado de 1 a 7), se producira la apertura de la Electrovilvula de Calefaccion y pos-
terior encendido del quemador. Cuando la temperatura deseada sea detectada por el NTC (36) se cor-
tara la alimentacion de la Electrovalvula de Calefaccion (371), permaneciendo en este estado durante
3 minutos, que es el tiempo minimo de parada del quemador. Pasado este tiempo el NTC (36) tomara
una lectura de la temperatura de ida a radiadores y no se producira el reencendido del quemador has-
ta que esta temperatura no caiga en una cuantia igual o superior al salto térmico (15 “C) respecto a la
marcada en el Selector de Temperatura.

El NTC actiia también como limitador de temperatura tarado a 90 °C (con resistencia de 1,2
KOhm), cortando el quemador si se superase esta temperatura de ida a radiadores.

3.2.1. Termostatos Ambiente y Programadores

En el caso de tener instalado un Termostato Ambiente y/o un Programador, el efecto que pro-
ducen es el corte del servicio de calefaccion, de forma independiente al de a.c.s., marcando el fun-
cionamiento del quemador. La temperatura de ida a radiadores nunca podra superar la marcada en
el mando de Selector de Temperatura (17). La Bomba girard unos 3 min. después de haber cortado
el quemador por el Termostato Ambiente o Programador (Over-run).
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3.2.2. Seguridad Antiheladas y de bloqueo de la Bomba

La caldera esta equipada con una seguridad Antibloqueo de bomba (18) consistente en que
una vez cada 24 h., la bomba circuladora dara unas vueltas con objeto de evitar un eventual bloqueo.

Como seguridad adicional antiheladas, se ha equipado al aparato con el siguiente ciclo: Si la tem-
peratura captada por el NTC (36), es inferior a 6° se pone bajo tension la valvula de tres vias (84) (ser-
vicio de calefaccion), comienza a girar la bomba (18) y a funcionar el quemador. Se eleva la temperatu-
ra de ida a radiadores hasta los 30 °C, en este momento la Vilvula de tres vias vuelve a su posicion de
reposo, circulando internamente agua de primario con el quemador en marcha. Al llegar a los 45 °C, se
corta el paso de gas al quemador, la Valvula de tres vias conmuta nuevamente a calefaccion y la bomba
para después de pasados 3 min.

3.3. Funcionamiento en servicio de a.c.s.

Siempre es prioritario el servicio de a.c.s. En el momento que se demanda a.c.s. por un punto
de consumo, pasa un flujo de agua por el tubo Venturi del cuerpo de agua levantando la membrana
(94) y moviendo consigo un vastago. EI movimiento de este vastago, ademas de mover las valvulas de
apertura de gas libera el microinterruptor NC (96) de su base dando orden a la electrénica de cerrar
la Electrovilvula de Calefaccion (371), de conmutar la valvula de tres vias (84) (que deja de recibir
tension), con objeto de desviar el flujo de agua de primario hacia el intercambiador de calor de pla-
cas y de poner en marcha la bomba (18) para recircular el agua ahora desde el serpentin al inter-
cambiador. En servicio de a.c.s. la caldera ZW 20 AME es mas lenta que las versiones de caldera
ZW/ZS 20 KD por incluir el ciclo ventilador-presostato en la entrada de servicio del quemador.

Si el mando Selector de Temperatura (segmentado de 1 a 7) lo giramos posicionandole en ser-
vicio de s6lo a.c.s., la bomba se mantiene girando hasta 3 min. que es el tiempo de parada de la cal-
dera.

A continuacion tenemos la caracteristica de salida de a.c.s. de la caldera ZW 20 AME:

60 —

Para una posicion del selector de caudal

4
50 —
- \ / \\ Curva de maxima potencia
L \ NS
i o

30 — ZW 20 ——

Temperatura de salida° C

L1 e 1 1 1 4 ¢k ¢ I § | |
2 4 6 8 10 12 14 16
Entrada agua fria: 10 °C Caudal (I/min)

En funcionamiento de a.c.s. con poco caudal de agua, puede ocurrir que este escaso caudal no
refrigere lo sufuciente al intercambiador de placas con el quemador en marcha, y se eleve la tempe-
ratura del serpentin. En este caso, cuando el NTC detecte 90 °C, la Valvula de Tres Vias recibe ten-
sion, y se manda el agua de primario a radiadores, refrigerando la caldera a través de calefaccion, cor-
tando, hasta bajar la temperatura, el servicio en a.c.s.
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4. FUNCIONAMIENTO DE SUS COMPONENTES

Pasaremos a describir el funcionamiento de algunos de los componentes més importantes de
la caldera.

4.1. Placa electrénica

Esta placa electronica corresponde a una nueva generacion de electronica denominada HEA-
TRONIC, con tecnologia de componentes SMD's, componentes de superficie muy sensibles a la hu-
medad, por lo que se debe de guardar precaucion ante salpicaduras de agua que pudieran incidir en
la placa, asi como el contacto con panos humedos.

En dicha placa encontramos las bornes para la conexion de termostatos ambiente, y progra-
madores:

* 1,2y 4 Punto de conexion de termostato ambiente. Entre 1y 2 encontramos 220 V c.a., siem-
pre que este la caldera en posicion de encendido. Entre 1y 4 esta situado el puente que de-
bemos de eliminar para la conexion.

* 3,1 y8 Punto de conexion de un reloj programador. Entre 1y 3 encontramos 220 V c.a., en
posicion de encendido. Entre 1y 8 esta situado el puente que debemos de eliminar para la
conexion. '

* N,L Punto de conexion de los 220 V c.a. de alimentacion de la caldera siempre que esté en-
chufada.

El transformador estd situado detras la caja electronica, y proporciona la tension de 25V c.a. a
la placa. Para sus mediciones debemos de desmontarle de la parte posterior de la placa electronica.

Primario: marcado con 5y 7 . A €l llegan 220V c.a.. Tiene una resistencia de 133 Q

Secundario: marcado con 10y 12. De €l salen 25V c.a.. Tiene una resistencia de 2,5 Q

En la placa electronica existen una serie de Puntos de Medida, unos pequenos puentes senala-
dos con MP1,..MP12 donde se pueden medir las tensiones que llegan a los componentes del apara-
to. Los mas importantes son:

o revisados | Puntos de medi
Electrovalvula de tres vias MP1 - MP8 0/24 V c.c.
Electrovalvula de Seguridad MP3 - MP8 0/24 V c.c.
Electrovalvula de Calefaccion MP4 - MP8 0/24 V c.c.
Interruptor cuerpo de agua MP?7 - MP8 0/5V c.c.

4.2. El Cuerpo de Gas

Al pasar el gas a la caldera se encuentra primero con un punto de medicién de la presion en la
red (7), a continuacion pasa por el filtro del gas (59). La primera valvula con la que se encuentra el
gas a su paso ya por el cuerpo de gas es la Electrovalvula de Seguridad, de apertura progresiva, coma
ya se ha descrito. A continuacion se encuentra con una Valvula de Regulacion (372) de asiento c6-
nico sujeto con un muelle (cuerpo de gas de doble muelle, como el de los calentadores WR...).

Esta Valvula de Regulacion estara abierta por accion del vastago que la une con la Membrana
del Cuerpo de Agua, es decir, cuando exista demanda de a.c.s.. En servicio de calefaccion, el gas pasa
por otra valvula que puentea a la valvula de Regulacion que estari cerrada, llamada Electrovilvula de
Calefaccion (371), recibiendo ésta 24 V c.c. haciendo llegar gas al quemador principal, atin estando
cerrada la de Regulacion de a.c.s..



El gas, a continuacion pasara por una Arandela de Estrangulacion (379) y ascendera por el cue-
llo del quemador hacia el Inyector del Gas (29) donde se mezcla con aire (de primario), ascendien-
do la mezcla por las rampas del Quemador (30), donde se mezcla nuevamente con aire (de secun-
dario).

4.3. El Cuerpo de Agua

El cuerpo de agua esta fabricado en poliamida gris. En él se encuentra el Selector de Caudal
(97) donde podemos elegir la temperatura de regulacion del a.c.s. entre 35° y 61°. El funcionamien-
to de este componente es el siguiente:

En el momento en que realizamos una toma de a.c.s. el agua después de pasar por el Filtro (94)
y por el Estabilizador (93) pasa por la cimara del Cuerpo de Agua dividida en dos partes por una
Membrana (94) de silicona de color amarillo, a continuaciéon pasa por la valvula de Regulacion del
Caudal y a su salida pasa por la desembocadura de un tubo mas fino y calibrado (Venturi (90)). En
dicha desembocadura, por el paso de una corriente de agua, se produce una depresion en la parte
superior de la Membrana (94) con la que esta comunicado. Esta membrana se desplaza hacia arriba
y consigo desplaza al vastago que une los Cuerpos de Agua y de Gas. Este vastago abre la Valvula de
Regulacion de Gas en a.c.s. (372).

Existe una Vilvula de encendido lento, su misién es hacer que los movimientos del conjunto
Membrana y vastago no sean muy rapidos y produzcan a su vez encendidos bruscos en el quemador.
Esta valvula consiste en un hueco y en su interior un cilindro mévil de poliamida con sus paredes es-
triadas.

Hay un tornillo sellado con pintura amarilla que puentea el tubo calibrado Venturi y el Selec-
tor Manual de Caudal del Cuerpo de Agua. Este tornillo es excéntrico y si giramos en un solo senti-
do veremos que la llama sucesivamente crece y disminuye. De este modo podemos regular de la tem-
peratura minima de modulacion, pero con muy poco margen.

Este cuerpo de agua lleva en su parte inferior un microinterruptor (96) accionado por el vas-
tago solidario con la membrana. Este interruptor es del tipo NC y a él llegan dos cables amarillos con
una tension de 5 V c.c. Por efecto del vastago se encuentra siempre pulsado, y por tanto abierto. Al
paso de agua se libera y por tanto se cierra el circuito eléctrico informando a la electrénica que debe
de iniciar el funcionamiento en servicio de a.c.s..

Bajo un tapa negra, en la parte inferior del micro encontramos un tornillo que permite la re-
gulacion del caudal de encendido, regulando la apertura del microinterruptor. Dicho caudal debe
ser, con el mando del selector de caudal totalmente abierto (a 4 1/min caudal maximo de arranque).

A continuacion se muestra la grafica que compara la pérdida de carga de la caldera respecto
del caudal que atraviesa el cuerpo de agua. Otra interpretacion de esta grafica es la presion minima
que necesita la caldera a su entrada para distintos caudales, estando el punto de consumo (grifo de
a.c.s.), justo debajo de dicha caldera.
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Entrada agua fria: 10 °C Caudal (I/min)

4.4. La Valvula de Tres Vias

La valvula de tres vias que incorpora el modelo ZW 20 /-1 AME tiene un asiento plano, como
las Valvulas de tres vias que se instalan con Intercambiadores Indirectos en modelos ZR o ZE, asegu-
rando la hermeticidad. NO es la misma Vilvula de tres vias montadas en modelos CERASTAR de cal-
deras a gas.

El funcionamiento de este componente es el siguiente:

En posicion de calefaccion, la vilvula de tres vias se encuentra sometida a tension, es decir, el
balancin cierra el paso de perforacion de membrana por lo que la presion a través del conducto de
mando (base de la bomba) estd empujando a dicha membrana, veniciendo la presion-del muelle de
la misma, manteniendo asi abierto el paso de agua a través del circuito de calefaccion y mantenien-
do cerrado el conducto de retorno del Intercambiador de placas.

Cuando existe demanda térmica de a.c.s., el microinterruptor del cuerpo de agua detecta di-
cha demanda (ZW 20 AME), y envia la orden al circuito electronico, éste activa la bobina de la val-
vula de tres vias, desapareciendo la tension en sus bornas, basculando el balancin.

Al cambiar la situacion del balancin, cerramos el conducto de mando y permitimos pasar a tra-
vés de la membrana por el nuevo paso creado. Esta perforacion permite al muelle de la membrana
volver a su posicion de reposo (misma presion a ambos lados de la membrana) y la valvula de doble
asiento cambia de posicion, cortando el flujo de agua de primario a través de la ida a calefaccion per-
mitiendo que el flujo de agua se produzca a través del retorno del Intercambiador.

Producimos esta anulaciéon del circuito de calefaccion al existir demanda de a.c.s. para conse-
guir la méxima potencia para este servicio que es prioritario.

La bobina de la Valvula de Tres Vias recibe una tension de 15V c.c. en servicio de calefaccion
a través de un par de cables rojos. En servicio de a.c.s. no recibe tension, estara en reposo.

La resistencia interna de dicha bobina es de 90 €.

4.5. La Bomba Circuladora

La bomba tiene la mision de transportar la energia existente en el serpentin hacia los radiadores
(calefaccion) o hacia el intercambiador de calor de placas (a.c.s.) segun decida la Valvula de tres vias.
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La bomba funciona siempre en calefaccion, independientemente del quemador, y cuando exis-
ta demanda de a.c.s. El Termostato Ambiente y/o el Programador corta el quemador. La bomba man-
tiene su movimiento durante 3 min.

L.a bomba que equipa esta caldera es de una séla velocidad, alcanzando en ella una altura ma-
nométrica de 5,75 m de columna de agua, con una curva segun figura adjunta:

La resistencia de la bobina del motor, para su comprobacion, es de 179 Q.

H (bar)
0,6 _

N
0,4 \

0,3 \

Pérdida de carga

0,2 _|

01 _|

| | | |\ r
200 400 600 800 1.000 (I/h)

Caudal de salida

4.6. Otros

Incluimos en esta seccion otros detalles constructivos:

Presostato diferencial, conectado por dos gomas, sin toma de presion. Consiste en una mem-
brana movil que abre o cierra un interruptor cuando empuja el ventilador. Su tiempo de cor-
te es de 7 seg.

Limitador de Temperatura de tipo termostato NC tarado a 110 °C, en el cuerpo de caldeo,
de dificil acceso.

Serpentin sin recubrimiento de Pb-Sn y laminas de turbulencia. con chapa de recubrimien-
to exterior de la camara de combustion

Intercambiador de calor de 7 placas soldadas de alto rendimiento.

Vaso de expansion a membrana de 8 1. de capacidad, cargado con nitrégeno, a una presion
de 0,5 bar.

Valvula de sobrepresion tarada a 3 bar. situada en el vaso de expansion y conducida a la par-
te inferior de la caldera.

Purgador automatico de flotador situado en el vaso de expansion.

Llave de llenado del circuito de calefaccion de 1/4 de vuelta en el retorno.

Quemador de acero inoxidable de 14 rampas. Quemador del piloto tipo Bunsen.

5. AJUSTE DE LA POTENCIA EN CALEFACCION

Para el ajuste de la potencia en calefaccion este aparato esta equipado con un tornillo de regulacion
(380), tapado con un precinto. El ajuste de fabrica es a 14 kW (12.040 kcal/h, sombreado en la tabla).
Para proceder al ajuste deben de seguirse los siguientes pasos:
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. Colocar un manoémetro en la toma de presion de quemador (3).

Poner en marcha la caldera en el servicio de calefaccion y llevarla hasta temperatura de régimen
70 °C.

3. Regular la presion de quemador por medio del tornillo (380), conforme a las tablas que se in-
cluyen a continuacion, calculando un méximo de un 10% por encima de la potencia instalada.
4. Por altimo, apagar la caldera, retirar el manémetro y reponer el precinto.
Gas Potencia 8 10 12 14 16 18 20
(kW)
(keal/h) 6.880 8.600 10.320 12.040 13.760 15.480 17.200
Natural presion 1.7 2.4 3.4 4.7 6.1 7.7 8.4
H (mbar)
consumo 16.1 20.1 24.2 282 32.2 36.3 40,3
(l/min)
Butano presion 4 59 8.4 114 14.9 18.9 21:5
(mbar)
consumo 0.7 0.9 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8
(kg/h)
Propano presion 5 6.8 10.4 142 18.5 23.4 26.5
(mbar)
consumo 0.7 0.9 11 12 1.4 1.6 1.8
(kg/h)

6. TRANSFORMACIONES DE GAS

Este aparato, gracias a su quemador multigas, viene preparado para poder ser utilizado con gas
natural a 20 mbar de la familia H y gases licuados, butano o propano.

De Butano/Propano G31 a Natural G23:

P9 ho =

o

Anadir la arandela estranguladora (379), situada sobre el cuerpo de gas (6,5 mm).
Sustituir los 14 inyectores de quemador por unos marcados con el 120.

Sustituir el inyector de piloto bunsen por uno marcado con el 5.

Sustituir el conjunto de vélvula y plato de vilvula por uno marcado con el 2, y por ultimo,
cambiar el tipo de gas en la chapa de caracteristicas.

De Natural G23 a Butano/Propano G31:

1.
2.
3

Eliminar la arandela estranguladora (379), situada sobre el cuerpo de gas.
Sustituir los 14 inyectores de quemador por unos marcados con el 74.
Sustituir el inyector de piloto bunsen por uno marcado con el 49.

4. Sustituir el conjunto de valvula y plato de vélvula por uno marcado con el 3, y cambiar el tipo
de gas en la chapa de caracteristicas.

G661_009

3 Toma de medicion para presion de
boquilla.

29 Inyector.

30 Grupo quemador.

33 Quemador piloto.
141 Bogquilla del quemador piloto.
160  Anilla.
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7. ESQUEMAS

7.1. Esquema Hidraulico

~ WK
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32
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224 221

220

Caldera mixta ZW
(gas natural y licuado)
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26
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29

18

228

377

55

375

381

a0

2
33
36
30
379
372
8
380
an
94
92
93
96
97
7
3I
% 43 44 45
Limitador de seguridad. 33 Electrodo de encendido.
Toma de presion de rampa. 36 Sonda térmica en la tuberia de ida.
Toma de presion de red. 38 Llave de llenado del circuito
Termometro. calefaccion.
Manometro. 43  Ida a calefaccion.
Tuberia by/pass. 44  Agua caliente.
Valvula de seguridad. 45 Tuberia de gas.
Bomba de circulacion con separador 46 Agua fria.
de burbujas. 47 Retorno de calefaccion.
Vaso de expansion. 55 Filtro de gas.
Valvula para carga de nitrégeno. 84 Valvula de 3 vias.
Tornillo de purga. 90 Venturi.
Inyector. 92 Filtro de agua.
Quemador. 93 Estabilizador de caudal de agua.
Electrodo de ionizacion. 94 Membrana,

47

96

97
220
221
224
226
228
229
371
372
375
377
379
380
381

8/1

12
38

Microinterruptor para agua sanitaria.
Selector del caudal de agua caliente.
Defector.

Evacuacion.

Toma de presion diferencial.
Ventilador.

Presostato diferencial.

Camara de combustion.

Valvula de gas para calefaccion.
Valvula de regulacion a.c.s.

Valvula de encendido lento.
Electrovalvula de seguridad.

Anilla de estrangulacion.

Tornillo regulador de calefaccion.
Intercambiador.



7.2. Esquema eléctrico
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8. TABLA DE VALORES ELECTRICOS ZW 20 /-1 AME

VOLTIOS C.A.
Posicién ‘Componente Punto Medicién Valor
Entrada de RED Bornes Ly N 230 V
18 BOMBA de AGUA En bornas 220V
Resist. 159 Ohm.
163/1 Conex. TERMOST. Bornes 1-2 220V
AMBIENTE Bornes 1-4 (puente)
315 Conex. RELOJ PROG. Bornes 1-3 220V
Borrnes 1-8 (puente)
226 VENTILADOR Bornes del ventilador 220V
VOLTIOS C.C.
96 MICROINTERRUPTOR C. AGUA Cables Amarillos Reposo.: 5 V
Dem. a.c.s.:0V
Placa MICROINTERRUPTOR C. AGUA MP7-MP8 0Va.c.s.
5 V reposo
371 ELECTROVALVULA CALEFACCION En los Faston 24 V en calefac.
(72 Ohm) (cables marrén)
377 ELECTROVALVULA DE SEGURIDAD | En los faston 24V (de0a24V
(66 Ohm) (cables verdes) en arranque)
84 VALVULA 3 VIAS Cables rojos (izquierda) Calefacc.: 15V
Resist. 80 Ohm. No calefacc.: 0
228 PRESOSTATO Bornas presostato Cerrado: 0V
Abierto: 5 V
RESISTENCIAS
151 FUSIBLE principal 2,5 A En el fusible blanco 0
154 FUSIBLE de 1 A En el fusible transp. 0
36 NTC En bornes del faston 20 °C: 14 KOhm.
85 °C: 1,2 KOhm.
2 LIMITADOR TEMPERATURA de 110 °C | En bornes del faston 0
153 TRANSFORMADOR
Entrada Bornes 5y 7 133 Ohm
Salida Bornes 10y 12 2,56 Ohm
INTENSIDADES
CORRIENTE IONIZACION En cable azul de 3,5a4,7
del electrodo microAmp.
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